
安装多片进给器和标牌仓
此章节讲述了如何用多片进给器和标牌仓进行打印。请按下述步骤操作。

(1) 将支脚向上拉起。打开标牌进给支架。

支脚 标牌进给支架

1

(2) 请确认操作面板的显示器中显示“铭牌”。

确认标牌导轨已还原。以防标牌导轨拉出，请把它还原到初始位置。

黑色 铭牌
可以打印

请阅读“4.1便捷功能”P.78。参考

●

●

通过"选择打印耗材"选择了“标签”时（显示器中显示“标签”），请不要
进给多片进给器。否则有可能导致清洁辊损坏。

选择了“标签”时，请从脱机状态菜单中，通过“选择打印耗材”，选择
“铭牌”。

注意
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(3) 握住宽度导轨的导轨部分(固定螺丝附近),将宽度导轨与标牌仓宽度对齐。
    在打印机对应的孔中插入标牌仓的两个卡勾,并安装好。

 

●当导轨的宽度过紧或者过松时，都不可以安装标牌仓。

注意

 根据握住宽度导轨的位置,有时会发生宽度导轨无法顺畅移动的情况。
请握住导轨部分，将其与标牌仓宽度对齐。

宽度导轨
打印机的孔

打印机的孔

标牌仓的卡勾标牌仓的卡勾

打印机的孔

提示
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(5) 在进给口插入多片进给器直到听到“滴”的一声。

(6) 在标牌仓中装入一片打印耗材。

进给口

(4) 滑动标牌仓卡勾，使其卡在固定螺丝下。拧紧固定螺丝，固定标牌仓和导轨。

固定螺丝

注意
拧紧固定螺丝时，请注意不要拧得过紧。
另外，松开固定螺丝时，松开到宽度导轨可以移动即可，请不要过松，否则有可能
导致螺丝损坏。敬请注意。
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打印时，将执行电脑中的打印机驱动程序的打印设置。

·给纸方式：［多片进给器］
·打印耗材：［端子牌］

请阅读“３.４”打印机驱动程序的使用方法Ｐ６４。参考

调节臂

(8) 调整调节臂，使得标牌仓的侧板和打印耗材的宽度相吻合。

标牌仓侧板

(7) 用打印耗材宽度调节旋钮来调整间隙调节器的高度。

间隙调节器
第二片打印耗材

第一片打印耗材多片进给器

宽度调节旋钮

间隙调节器

用宽度调节旋钮，来调整间隙调节器的高度，使得只有一片打印耗材能通过。 
确保第二片打印耗材不能通过间隙。

提示

提示


